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(54) Reduzierhulse fur eine Schrumpfvorrichtung fur eine Werkzeugaufnahme 



(57) Beschrieben wird eine Reduzierhulse fur eine 
Schrumpfvorrichtung (1) fur eine Werkzeugaufnahme, 
die mindestens zwei Segmente (21a,21b) aufweist, die 
relativ zueinander beweglich sind. 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB mindestens 
zwei Segmente (2la,2lb) der Reduzierhulse (20) durch 
eine elastische Spanneinrichtung (30) derart miteinan- 
der verbunden sind, daB die mindestens zwei Seg- 
mente (21a,21b) wahrend des Erwarmvorgangs der in 
einem Innenraum (26) der Reduzierhulse (20) aufge- 
nommenen Werkzeugaufnahme gegen die rucktrei- 
bende Kraft der Spanneinrichtung (30) auseinander- 
beweglich sind. 



Fig. 1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erlindung betrifft eine Reduzierhulse fur 
eine Schrumpfvomchtung fur eine Werkzeugaufnahme, 
die mindestens zwei Segmente aufweist, die relativ 
zueinander beweglich sind, sowie eine derartige 
Schrumptvorr ichtung 

[0002] Eine derartige Reduzierhulse ist aus dem 
deutschen Gebrauchsrnuster 297 05 185 U1 bekannt. 
In dieser Druckschntt ist erne Vorrichtung zum Aufhei- 
zen eines zu emem Werkz eug-Spannf utter gehorenden 
Werkzeughaiters bescnrieben. wobei das Werkz eug- 
Spannfutter ein in eine Werkz eugmaschine einsetzba- 
res Kuppiungsteil und den Werkz eughalter mit einer 
koaxialen PaBboniung zm Aufnahme des Schaftes 
eines auswechsebaren Wetkzeugs aufweist. Die eine 
Heizung zum Auf heizen und Dennen des Werkzeughai- 
ters und seiner PaBoohrung autweisende Vorrichtung 
besitzt einen Einsatz mit erne* paBgenauen lnnenoff- 
nung zur Aufnahme und mobc&onder e fiachigen Beruh- 
rung der AuBenserte des Werkzeughaiters. wobei der 
Einsatz aus einem w&meJeitenden Werkstoff Oder 
Metall besteht und mrt de* Hetzung der Vorrichtung 
beheizbar ist. Der Ernsatz ist in emer Durchmesser- 
ebene. in der auch die M.rteUchse der Aufnahmeoff- 
nung verlauft geteat. so daft cfce Emzelteile des 
Einsatz es voneinander trennbar sind Dies erlaubt es. 
den Einsatz in noch warmem Zustand von dem erwarm- 
ten Werkzeughalter zu trennen. obwonl die beiden Teile 
(Einsatz und Werkz eughatter) durch die Warmedeh- 
nung des WerkzeughaltefS zunachst auch eine Art 
Schrumpfverbindung mrtenander eingehen. Diese 
Trennung der entlang der Durchmesserebene vonein- 
ander separierten Einzeftede des Einsatzes erfolgt der- 
art, daB entweder eine Verschwenkung der beiden 
Einzeiteile relativ zueinander Oder eine Schiebefuhrung 
zum Auseinanderschieben dieser Teile vorgesehen ist. 
Der bekannte Einsatz ermogiicht es zwar, den Werk- 
zeughalter aus dem Einsatz im noch erwarmtem 
Zustand zu entnehmen; er bes/tzt jedoch den Nachteil, 
daB zur Trennung der beiden Teile des Einsatzes durch 
ein gegenseitiges Verschwenken ein Gelenk Oder 
Scharnier vorgesehen sein muB. dessen Achse parallel 
zur Mittelachse der Innenoftnung des Einsatzes verlauft 
und um welche eines der Teile des Einsatzes und sei- 
nes ihn aufnehmenden Gehauses der Vofnchtung rela- 
tiv zu dem anderen verschwenkbar ist. Oder daB zum 
Trennen der beiden Teile des Einsatzes durch ein Aus- 
einanderschieben eine Schiebefuhrung jeweils beid- 
seits der Mitte an einander gegenuberliegenden Stellen 
vorgesehen sein muB, mittels welcher ein Teil des Ein- 
satzes und des zugehorigen Gehauses relativ zu dem 
anderen Teil des Einsatzes und des Gehauses wegver- 
SChiebfr fl r ist Pe r h oUanntg> PmcatT sowie H i n rini*n q p - 
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weise relativ zeitaufwendig. 

[0003] Aus der DE-PS 42 15 607 ist eine Vorrich- 
tung zum Spannen von Werkzeugen in einem Spannfut- 
ter bekannt, welches einen Schrumpfabschnitt zur 
Aufnahme des Werkzeugs aufweist, wobei dem 
Schrumpfabschnitt eine vorzugsweise als Gasbrenner 
ausgebildete Heizeinrichtung zugeordnet ist. Das Werk- 
zeug wird im Spannf utter in einer PreBfassung im 
Schrumpfsitz eingespannt. wodurch sich eine beson- 
ders hohe Spannkraft ergibt. Um eine lokale Uberhit- 
zung des Spannfutters zu vermeiden und eine 
vollstandige Aufnahme des Werkz eugschattes in den 
thermisch ausgeweiteten Schrumpfabschnitt des 
Spannfutters zu erreichen, ist eine Aufnahmeeinrich- 
tung zur Aufnahme des Werkzeugs vorgesehen, durch 
welche das Werkzeug zum Spannen in Axialrichtung 
gegen den Schrumpfabschnitt elastisch beaufschlagbar 
ist. 

[0004] Die bekannte Vorrichtung besitzt den Nach- 
teil, daB zum Aufheizen des Werkzeug-Spannfutters 
dieses relativ zu der Gasflamme gedreht werden muB, 
wozu in nachteiliger Art und Weise eine aufwendige 
Drehvorrichtung erforderlich ist. Ein noch gravierender 
Nachteil ist dadurch gegeben. daB die Aufheizung mit- 
tels einer offenen Flamme stattfindet. was in vielen 
Betrieben unerwunscht ist. AuBerdem kann es durch 
die offene Gasflamme an dem Werkzeughalter zu 
erheblichen Warmespannungen und unter Umstanden 
sogar zu einer zu starken Erwarmung kommen, die 
gegebenenfalls zu Gefugeanderungen im Werkzeug- 
halter fuhren kann. Eine derartige Oberhitzung des 
Werkzeughaiters ist insbesondere bei Werkzeugen, die 
einen elektronischen Chip aufweisen, gefahrlich, da 
beim Uberschreiten einer bestimmten Temperatur die- 
ser Chip durch die auf ihn einwirkende Warme zerstort 
wird. 

[0005] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine 
Reduzierhulse der eingangs genannten Art derart wei- 
terzubilden, daB die Entnahme eines erwarmten Werk- 
zeughaiters aus der erf indungsgemaBen Reduzierhulse 
besonders einfach moglich ist. 

[0006] Diese Aufgabe wird durch die erfindungsge- 
maBe Reduzierhulse dadurch gelost, daB die minde- 
stens zwei Segmente der Reduzierhulse durch eine 
elastische Spanneinrichtung derart miteinander verbun- 
den sind, daB die mindestens zwei Segmente wahrend 
des Erwarmvorgangs der in einem Innenraum der 
Reduzierhulse aufgenommenen Werkzeugaufnahme 
gegen die rucktreibende Kraft der Spanneinrichtung 
auseinanderbeweglich sind. 
[0007] Durch die erfindungsgemaBen MaBnahmen 
wird in vorteilhafter Art und Weise erreicht, daB sich die 
erfindungsgemaBe Reduzierhulse zusam men mit dem 
-e rwarmlen Wei kzeugha l tfer au saennen kann, so dai5 - 



horige Vorrichtung bauen daher relativ aufwendig und 
kostenungunstig. Desweiteren ist die Wegnahme eines 
erwarmten Werkzeughaiters aus der bekannien Redu- 
zierhulse aufgrund der oben beschnebenen Vorgangs- 



55 im Gegensatz zu den bekannten Reduzierhulsen - kein 
PreBsitz zwischender Reduzierhulse und dem erwarm- 
ten Werkzeughalter auftritt. Dies bringt in vorteilhafter 
Art und Weise mit sich, daB der erwarmte Werkzeughal- 
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ter besonders einfach aus der Reduzierhulse auch und 
insbesondere im erwarmten Zustand entnehmbar ist, 
da die den Werkzeughalter In der Reduzierhulse hal- 
tende Kraft im wesentlichen durch die rucktreibende 
Kraft der elastischen Spanneinrichtung bestimmt wird. 
[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspruche. 
[0009] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung sind dern Ausfuhrungsbeispiel zu entnehmen, das 
rm folgenden anhand der Figuren beschrieben wird. Es 
zeigen: 



Figur i eine schematische Darstellung eines Aus- 
fuhrungsbeispiels einer Schrumpfvorrich- 
tung mit eingesetzter Reduzierhulse, 

Figur 2 eine Ansicht des Ausfuhrungsbeispiels der 
Figur 1 aus der Richtung li der Figur 1, 

Figur 3 eine Ansicht des Ausfuhrungsbeispiels aus 
der Richtung III der Figur 1, 

Figur 4 eine Ausfuhrungsform einer Reduzierhulse, 

Figur 5 ein Schnitt durch die Reduzierhulse entlang 
der Unie V-V der Figur 4 und 

Figur 6 eine Ansicht der Reduzierhulse aus der 
Richtung VI der Figur 5. 

[0010] In Figur 1 ist nun ein Ausfuhrungsbeispiel 
einer Schrumpfvorrichtung 1 dargestellt. welches ein 
Gehause 2 mit einem Galgen 3 aufweist, an dem eine 
Autnahme 4 angeordnet ist, in die eine noch weiter 
unten eingehend beschriebene Reduzierhulse 20 ein- 
bringbar ist. Die Aufnahme 4 ist entlang mindestens 
einer Durchmesserebene D in mindestens zwei Seg- 
mente 4a. 4b geteilt. wobei in Figur 1 der Fall einer ein- 
zigen Durchmesserebene D. die folglich die Autnahme 
4 in zwei Segmente 4a. 4b teirt. dargestellt ist. Dies 
schrankt jedoch die Allgemeingultigkeit der nachfolgen- 
den Ausfuhrungen nicht ein, da es dem Fachmann 
ersichtlich ist, wie er vorzugehen hat. wenn er die Auf- 
nahme 4 in mehr als zwei Segmente 4a. 4b teilen 
mochte, wie es z. B. dann der Fall ware, wenn er z. B. 
eine weitere Teilung der Aufnahme 4 in dann insgesamt 
vier Segmente vorsehen mochte, wobei dann vorzugs- 
weise die weitere Teilung entlang einer zweiten Durch- 
messerebene. die orthogonal zu der in Figur 1 in 
senkrechter Richtung verlaufenden ersten Durchmes- 
serebene D verlauft, gewahlt wird. 
[0011] Das in Figur 1 linke Segment 4a der Auf- 
nahme 4 weist ein Halteelement 4a' auf, welches mit 
dem Galgen 2 fest verhunrien ist. Das Halteelement 4a' 



zweites Hulsenelement 4b" ubergeht, ist zusammen mit 
dem zweiten Hulsenelement 4b" relativ zum ersten 
Segment 4a der Aufnahme 4 -insbesondere ver- 
schiebar- beweglich 

5 [0012] Die Aufnahme 4 weist eine Heizeinrichtung 
7 fur die in ihren durch die Innenflachen 5a.5b begrenz-^ 
ten Innenraum 6 einsetzbare Reduzierhulse 20 auf In 
dem hier beschriebenen Fall wird die Heizeinrichtung 7 
durch ein an der AuGenflache 5a', 5b' der beiden Seg- 
10 mente 4a,4b anliegendes Heizband 8 ausgebiidet, des- 
sen Enden 8\8" jeweils an einem der Halteelemente 
4a\4b' der Aufnahme 4 befestigt sind. Das Heizband 8 
ist uber ein Kabel 9 mit einer im Gehause 2 aufgenom- 
menen Energieversorgung (nicht gezeigt) verbunden. 
is Die Heizeinrichtung 7 wird von einer Regeleinrichtung 
(nicht gezeigt) gesteuert, wobei vorzugsweise eine 
maximale Temperatur der Heizeinrichtung 7 program- 
mierbar ist. 

[0013] Die in den Innenraum 6 der vorzugsweise 

20 aus einem gut warmeleitenden Material gefertigten Auf- 
nahme 4 einschiebbare Reduzierhulse 20 ist nun naher 
in den Figuren 4-6 dargestellt. Die vorzugsweise aus 
gut warmeleitendem Material gefertigte Reduzierhulse 
20 ist -in dem hier beschriebenen Fall- entlang der 

25 Durchmesserebene D (siehe Figur 6) in zwei Segmente 
21a.21b geteilt. wobei es aber - entsprechend der Auf- 
teilung der Aufnahme 4 in mehrere Segmente - auch 
hier wiederum mOglich ist, vorzusehen. daG die Redu- 
zierhulse 20 aus mehr als zwei Segmenten 2la,2lb 

30 besteht. Die AuGenflache 22a,22b der beiden Seg- 
mente 21a,21b und die Innenf lache 5a.5b der Segment 
4a.4b der Aufnahme 4 sind derart aufeinander abge- 
stimmt, daG eine moglichst groBflachige Beruhrung der 
entsprechenden Flachen 5a,5b und 22a,22b in einem in 

35 die die Aufnahme 4 eingesetztem Zustand der Redu- 
zierhulse 20 gegeben ist, so daG ein guter Warmeuber- 
gang von der beheizbaren Aufnahme 4 auf die 
Reduzierhulse 20 und somit auch auf eine in einem 
Innenraum 26 der Reduzierhulse 20 aufgenommene 

40 Werkzeugaufnahme (nicht gezeigt) gewahrleistet ist. 
Vorzugsweise ist die Reduzierhulse 20 - wie am besten 
aus Figur 5 ersichtlich ist - mit einer leicht konischen 
AuGenform ausgebiidet. so daG beim Einsetzen der 
Reduzierhulse 20 in den Innenraum 6 der Aufnahme 4 

45 aufgrund der komplementar zur leicht konisch verlau- 
fenden AuGenform der Reduzierhulse 20 gestalteten 
Innenflachen 5a.5b der Segmente 4a,4b eine definierte 
Positionierung der Reduzierhulse 20 in der Aufnahme 4 
erreicht wird. Es ist aber auch eine zylindrische Ausbil- 

50 dung der Reduzierhulse 20 moglich. 

[0014] Die innenflachen 26a.26b der Segmente 
21a.21b der Reduzierhulse 20 sind wiederum auf die 
AuGenkontur der im Innenraum 26 aufzunehmenden 
W e rkz e ugaufnahme dera i l abyestimm t , da6 em guter 

55 Warmeubergang von der Reduzierhulse 20 auf die 
Werkzeugaufnahme gegeben ist. 
[0015] In vorteilhafter Weise ist nun vorgesehen. 
daG die Reduzierhulse 20 uber eine elastisch federnde 



geht in ein Hulsenelement 4a M uber. In entsprechender 
Art und Weise ist das in Figur 2 rechte Segment 4b der 
Aufnahme 4 ausgebiidet: Ein am ersten Halteelement 
4a' befestigtes zweites Halteelement 4b\ das in ein 
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Spanneinrichtung 30 verfOgt, die erlaubt. daB sich die 
beiden Segmente 21a,21b der Reduzierhulse 20 aus- 
einander bewegen, wenn sich die im Innenraum 26 der 
Reduzierhulse 20 aufgenommene Werkzeugaufnahme 
in Folge ihrer Warmebeaufschlagung ausdehnt. Hier- 
durch wird vorteilhatter Weise erreicht, daB nunmehr 
kein PreBsitz zwischen der erwarmten Werkzeugauf- 
nahme und der Reduzierhulse 20 auftritt, so daB die 
Werkzeugaufnahme leicht im erwarmten Zustand aus 
der Reduzierhulse 20 entnommen werden kann. Es ist 
also bei der beschriebenen Reduzierhulse 20 nicht 
mehr eriorderlich, nach Durchfuhrung des Schrumpf- 
vorgangs zum Fixieren eines Werkzeugschaftes in der 
Werkzeugaufnahme abzuwarten, bis sich die Werk- 
zeugaufnahme etwas abgekuhlt hat und damit wieder 
geschrumpft ist. Hierdurch werden in besonders einfa- 
cher Art und Weise kurzere Wechselzerten erreicht, 
wobei die gleichmaBige und ohne eine offene Flamme 
eriolgende Erwarmung des Werkzeug-Spannfutters 
durch die Heizeinrichtung 7 der Aufnahme 4 bewirkt. 
daB keine Uberhitzung der Werkzeugaufnahme und 
eines in ihr gegebenenfalls aufgenommenen elektroni- 
schen Chips auftreten kann. 

[001 6] Im hier gezeigten Fall ist die elastisch ruckfe- 
dernde Spanneinrichtung 30 dadurch realisiert. daB in 
der AuBenfiache 22a.22b der die Reduzierhulse 20 
ausbildenden Segment 21a.21b zwei umlaufende 
Nuten 3la.31b eingebracht sind, in denen elastische 
Spannelemente 32a,32b - wie z.B. ein elastisch dehn- 
bare Streifen aus Metall Oder Kunststoff - angeordnet 
sind. Es bedarf keiner weiteren Erwahnung, daB es 
naturlich auch moglich ist, an Stelle der beiden Nuten 
31a,31b nur eine einzige Nut oder mehr als zwei Nuten 
31a,31b, jeweils mit den entsprechenden Spannele- 
menten 32a,32b vorzusehen. 

[0017] In dem hier gezeigten Fail sind die Spann- 
elemente 32a.32b umlaufend ausgefuhrt. Es ist aber 
auch moglich. die Spannelemente 32a,32b derart aus- 
zufuhren, daB sie nicht urn den gesamten Umfang der 
Segmente 21a,2lb der Reduzierhulse 20 laufen, son- 
dern daB sie nur jeweils die Trennstellen 34a,34b der 
ReduzierhOlse 20 Oberspannen. 
[0018] In vorteilhatter Weise ist vorgesehen, daB 
die Aufnahme 4 derart angeordnet ist, daB die Redu- 
zierhulse 20 in die Aufnahme 4 in einer im wesentlichen 
waagrechten Richtung einschiebar ist. Diese MaB- 
nahme besitzt den Vorteil, daB hierdurch eine beson- 
ders einfache Handhabung gewahrleistet ist. Ein 
weitere Vorteil besteht darin, daB aul diese Art und 
Weise besonders einfach eine aus Figur 2 ersichtliche 
MeBvorrichtung 50 fur die Langseinstellung des Werk- 
zeugsschaftes vorsehbar ist. 

[001 9] Urn eine Arretierung der Reduzierhulse 20 in 
der fl u f P n hmn A in nrmnqlichen. i £t v o rotfbe l i«i I . UdO 



tung 70 ausbildet, zusammenwirkt. Im hier gezeigten 
Fall ist das Arretierelement 71 als ein aus der AuBenfia- 
che 22a der Reduzierhulse 20 hervortretender Stift aus- 
gebildet, welcher in eine in axialer Richtung 
5 verlaufende, L-formige Nut (nicht gezeigt) der Auf- 
nahme 4 einschiebbar und durch eine Drehung nach 
der Art eines Bajonetts verriegelbar ist. 
[0020] Die Vorrichtung weist desweiteren eine Abla- 
gestation 40 (siehe Figur 1 und 2) auf, in der die aus der 
10 Reduzierhulse 20 entnommene Werkzeugaufnahme 
und/oder die Reduzierhulse 20 selbst abkuhlbar ist. 
Hierzu ist vorgesehen, daB das Gehause 2 einen mit 
Offnungen 42 versehenen Bereich 43 aufweist, unter 
dem ein Geblase (nicht gezeigt) angeordnet ist. 
15 [0021] Es kann aber auch vorgesehen sein, daB 
anstelleder Offnungen 42 Oder zusatzlich zu diesen die 
Ablagestation 40 mindestens ein rohrenformiges Auf- 
nahmeelement (nicht gezeigt) aufweist, in welches die 
Reduzierhulse 20 und/oder die Werkzeugaufnahme 
20 zum Abkuhlen einsetzbar ist, und zwar vorzugsweise 
derart, daB im eingesetzten Zustand die Reduzierhulse 
20 und/oder die Werkzeugaufnahme unter der Oberfla- 
che der Ablagestation 40 liegt, so daB auch in dem Fall, 
daB der Benutzer seine Hand auf die Ablagestation 40 
25 legt, diese nicht mit der erwarmte Reduzierhulse 20 
und/oder der Werkzeugaufnahme in BerOhrung konv 
men kann. Eine derartige Ausgestaltung ist aus sicher- 
heitstechnischen Aspekten vorteiihaft. 
[0022] Urn die ReduzierhOlse 20 aus der Aufnahme 
30 4 und/oder aus den vorgenannten Aufnahmeelementen 
der Ablagestation 40 leicht entnehmen zu konnen, ist 
vorgesehen, daB diese an ihrer Frontflache Bohrungen 
45, 46 aufweist, in die zum Entnehmen der Reduzier- 
hulse 20 mit einer entsprechend geformten Zange ein- 
35 gegriffen werden kann. 

[0023] Die Vorrichtung 1 weist desweiteren eine 
Anzeigeeinrichtung 60 mit einer Anzeige 61 und Wahl- 
tasten 62a, 62b auf wobei die durch die Wahltasten 
62a.62b vorwahlbare Temperatur und die Dauer der 
40 Temperaturbeaufschlagung auf der Anzeige 61 darstell- 
bar sind. 

[0024] Zusammenfassend ist festzustellen, daB 
durch die beschriebene Reduzierhulse 20 und die sie 
verwendende Vorrichtung 1 in vorteilhatter Weise ein 
45 einfaches Entnehmen von erwarmten Werkzeugen aus 
der Reduzierhulse 20 ermogticht wird, indem vorgese- 
hen ist, daB die Reduzierhulse 20 aus mindestens zwei 
Segmenten 21a.21b besteht, die gegeneinander 
beweglich und durch eine elastische Spanneinrichtung 
so 30 gehalten sind. 



Patentanspruche 



die Reduzierhulse 20 ein Arretierelement 71 einer Arre- 
tiereinrichtung 70 aufweist, welches mit einem in den 
Figuren nicht gezeigten Arretierelement der Aufnahme 
4, welches den gerateseitigen Teil der Arretiereinrich- 



T: — Reduzierhulse fur eine Schrumptvorrichtung (1) fur 

55 eine Werkzeugaufnahme. die mindestens zwei 
Segmente (21a.21b) aufweist, die relativ zueinan- 
der beweglich sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die mindestens zwei Segmente (21a,21b) der 
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Reduzierhulse (20) durch eine elastische Spann- 
einrichtung (30) derart miteinander verbunden sind, 
daBdie mindestens zwei Segmente (21a,21b) wah- 
rend des Erwarmvorgangs der in einem Innenraum 
(26) der Reduzierhulse (20) aufgenommenen 
Werkzeugaufnahme gegen die rucktreibende Kraft 
der Spanneinrichtung (30) auseinanderbeweglich 
sind. 

2. Reduzierhulse nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Spanneinrichtungt (30) minde- 
stens ein Spannelement (32a,32b) aufweist, 
welches mindestens zwei Segmente (2la,2lb) der 
Reduzierhulse (20) beaufschlagt. 

3. Reduzierhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Spannelement (31a 
31b) der Spanneinrichtung (30) der Reduzierhulse 
(20) in peripharer Richtung der Reduzierhulse (20) 
zumindest uber einen Teilbereich derselben umlau- 
fend ausgebildet ist 

4. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
Anspruche,. dadurch gekennzeichnet, da 8 das min- 
destens eine Spannelement (32a.32b) der Spann- 
einrichtung (30) der Reduzierhulse (20) in einer in 
einer AuBenfiache (22a.22b) der Reduzierhulse 
(20) eingebrachten Nut (31a,31b) aufgenommen 
ist. 

5. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Reduzierhulse (20) zwei Nuten (31a,31b) aufweist. 
die jeweils an gegenuberliegenden Enden der 
Reduzierhulse (20) angeordnet sind. 

6. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB die 
AuBenkontur der Reduzierhulse (20) einen koni- 
schen Verlauf aufweist. 

7. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB den 
Innenraum (26) der Reduzierhulse (20) begren- 
zende Innenfiachen (26a,26b) der Segmente 
(21a,21b) der Reduzierhulse (20) in axialer Rich- 
tung einen konischen Oder einen zylindrischen Ver- 
lauf aufweisen. 

8. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Reduzierhulse (20) aus einem gut warmeleitendem 
Material gefertigt ist. 



(34a.34b) voneinander getrennt sind. 

10. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB die 

5 Reduzierhulse (20) ein Arretierelement (71) einer 

Arretiereinrichtung (70) aufweist, durch das sie in 
der Aufnahme (4) Idsbar arretierbar ist. 

11. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
io Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Reduzierhulse (20) an ihrer Frontf lache mindestens 
eine Bohrung (45. 46) zum Entnehmen der Redu- 
zierhulse (20) aufweist. 

is 12. Schrumpfvorrichtung fur eine Werkzeugaufnahme, 
dadurch gekennzeichnet. daB in einer Aufnahme 
(4) der Schrumpfvorrichtung (1) eine Reduzierhulse 
(20) nach einem der Anspruche 1-11 einsetzbar 
ist. 

20 

13. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Aufnahme (4) fur die 
Reduzierhulse (20) mindestens zwei Segmente 
(4a.4b) aufweist. die gegeneinander beweglich 

25 angeordnet sind. 

14. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 
12 oder 13. dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
nahme (4) fur die Reduzierhulse (20) eine Heizein- 

30 richtung (7) aufweist, durch welche die Segmente 
(4a.4b) der Aufnahme (4) erwarmbar sind. 

15. Schrumfvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Heizeinrichtung (7) ein die 

35 Segmente (4a.4b) umgebendes Heizband (8) auf- 
weist. 

16. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 
12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 

40 nahme (4) derart in der Schrumpfvorrichtung (1) 
angeordnet ist, daB die Reduzierhulse (20) in einer 
im wesentlichen waagrechten Richtung in die Auf- 
nahme (4) einschiebbar ist. 

45 17. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 
12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB in der Auf- 
nahme (4) die Reduzierhulse (20) losbar arretierbar 
ist. 

so 18. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 
12 bis 17, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Schrumpfvorrichtung (1) eine LangenmeBvorrich- 
tung (50) aufweist. 



9. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die min- 
destens zwei Segmente (21a,21b) der Reduzier- 
hulse (20) durch entsprechende Trennstellen 



55 19. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 
12 bis 18, dadurch gekennzeichnet daB die 
Schrumpfvorrichtung (1) eine Ablagestation (40) 
aufweist. in der die aus der Reduzierhulse (20) ent- 
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nommene Werkzeugaufnahme und/oder die Redu- 
zierhulse (20) abkuhibar ist. 

20. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ablagestation (40) durch 5 
einen mit Offnungen (42) versehenen Bereich (43) 
des Gehauses (2), unter dem ein Geblase angeord- 
net ist, ausgebildet ist. 

21. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch io 
gekennzeichnet. da(3 die Ablagestation (40) minde- 
stens em Autnahmeeiement aufweist, in welches 
die Reduzierhulse (20) und/oder die der Reduzier- 
hulse (20) entnommene Werkzeugaufnahme ein- 
setzbar ist is 

22. Schrumpfvornchtung nach einem der vorangehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schrumpfvornchtung (1) eine Anzeigeeinrichtung 
(60) mit einer Anzeige (61) und Wahltasten 20 
(62a.62b) aufweist, wobei durch die Wahltaste 
(62a.62b) die Temperatur und/oder die Dauer der 
Temperaturbeaufschlagung der Reduzierhulse (20) 
vorwahlbar sind 
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Fig. 1 
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Fig. 2 
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Beschr ibung 

[0001] DieErfindungbetriffteine Reduzierhulse fur ei- 
ne Schrumpfvorrichtung fur eine Werkzeugaufnahme, 
die mindestens zwei Segmente aufweist, die relativ zu- 
einander beweglich sind, sowie eine derartige 
Sch rumpfvorrichtu ng . 

[0002] Eine derartige Reduzierhulse ist aus dem 
deutschen Gebrauchsmuster 297 05 185 U1 bekannt. 
In dieser Druckschrift ist eine Vorrichtung zum Aufhei- 
zen eines zu einem Werkzeug-Spannf utter gehorenden 
Werkzeughalters beschrieben, wobei das Werkzeug- 
Spannfutter ein in eine Werkzeugmaschine einsetzba- 
res Kupplungsteil und den Werkzeughalter mit einer ko- 
axiaten PaBbohrung zur Aufnahme des Schaftes eines 
auswechselbaren Werkzeugs aufweist. Die eine Hei- 
zung zum Aufheizen und Dehnen des Werkzeughalters 
und seiner PaBbohrung aufweisende Vorrichtung be- 
sitzt einen Einsatz mit einer paBgenauen Innenoffnung 
zur Aufnahme und insbesondere flachigen Beruhrung 
der AuBenseite des Werkzeughalters, wobei der Ein- 
satz aus einem warmeleitenden Werkstoff oder Metall 
besteht und mit der Heizung der Vorrichtung beheizbar 
ist. Der Einsatz ist in einer Durchmesserebene, in der 
auch die Mittelachse der Aufnahmeoffnung verlauft, ge- 
teilt, so daB die Einzelteile des Einsatzes voneinander 
trenhbar sind. Dies ertaubt es, den Einsatz in noch war- 
mem Zustand von dem erwarmten Werkzeughalter zu 
trennen, obwohl die beiden Teile (Einsatz und Werk- 
zeughalter) durch die Warmedehnung des Werkzeug- 
halters zunachst auch eine Art Schrumpfverbindung 
mrteinander eingehen. Diese Trennung der entlang der 
Durchmesserebene voneinander separierten Einzeltei- 
le des Einsatzes erfolgt derart, daB entweder eine Ver- 
schwenkung der beiden Einzelteile relativ zueinander 
oder eine Sch iebefuh rung zum Auseinanderschieben 
dieser Teile vorgesehen ist. Der bekannte Einsatz er- 
moglicht es zwar, den Werkzeughalter aus dem Einsatz 
im noch erwarmtem Zustand zu entnehmen; er besitzt 
jedoch den Nachteil, daB zur Trennung der beiden Teile 
des Einsatzes durch ein gegenseitiges Verschwenken 
ein Gelenk oder Scharnier vorgesehen sein muB, des- 
sen Achse parallel zur Mittelachse der Innenoffnung des 
Einsatzes verlauft und urn welche eines der Teile des 
Einsatzes und seines ihn auf nehmenden Gehauses der 
Vorrichtung relativ zu dem anderen verschwenkbar ist, 
oder daB zum Trennen der beiden Teile des Einsatzes 
durch ein Auseinanderschieben eine Schiebefuhrung 
jeweils beidseits der Mitte an einander gegenuberlie- 
genden Stellen vorgesehen sein muB, mittels welcher 
ein Teil des Einsatzes und des zugehorigen Gehauses 
relativ zu dem anderen Teil des Einsatzes und des Ge- 
hauses wegverschiebbar ist. Der bekannte Einsatz so- 
wie die dazugehdrige Vorrichtung bauen daher relativ 
aufwendig und kostenungunstig. Desweiteren ist die 
Wegnahme eines erwarmten Werkzeughalters aus der 
bekannten Reduzierhulse aufgrund der oben beschrie- 
ben en Vorgangsweise relativ zeitaufwendig. 



[0003] Aus der DE-PS 42 1 5 607 ist eine Vorrichtung 
zum Spannen von Werkzeugen in einem Spannfutter 
bekannt, welches einen Schrumpfabschnitt zur Aufnah- 
me des Werkzeugs aufweist, wobei dem Schrumpfab- 

5 schnitt eine vorzugsweise als Gasbrenner ausgebildete 
Heizeinrichtung zugeordnet ist. Das Werkzeug wird im 
Spannfutter in einer PreBfassung im Schrumpfsitz ein- 
gespannt, wodurch sich eine besonders hohe Spann- 
kraft ergibt. Urn eine lokale Uberhitzung des Spannfut- 

10 ters zu vermeiden und eine vollstandige Aufnahme des 
Werkzeugschaftes in den thermisch ausgeweiteten 
Schrumpfabschnitt des Spannfutters zu erreichen, ist 
eine Aufnahmeeinrichtung zur Aufnahme des Werk- 
zeugs vorgesehen, durch welche das Werkzeug zum 

15 Spannen in Axialrichtung gegen den Schrumpfabschnitt 
elastisch beaufschlagbar ist. 

[0004] Die bekannte Vorrichtung besitzt den Nachteil , 
daB zum Aufheizen des Werkzeug-Spannf utters dieses 
relativ zu der Gasflamme gedreht werden muB ( wozu in 
20 nachteiliger Art und Weise eine aufwendige Drehvor- 
richtung erforderlich ist. Ein noch gravie render Nachteil 
ist dadurch gegeben, daB die Aufheizung mittels einer 
offenen Flamme stattfindet, was in vielen Betrieben un- 
erwunscht ist. AuBerdem kann es durch die offene Gas- 

25 flamme an dem Werkzeughalter zu erheblichen Warme- 
spannungen und unter Umstanden sogar zu einer zu 
starken Erwarmung kommen, die gegebenenfalls zu 
Gefugeanderungen im Werkzeughalter fuhren kann. Ei- 
ne derartige Uberhitzung des Werkzeughalters ist ins- 

30 besondere bei Werkzeugen, die einen elektronischen 
Chip aufweisen, gefahriich, da beim Uberschreiten ei- 
ner bestimmten Temperatur dieser Chip durch die auf 
ihn einwirkende Warme zerstort wird. 
[0005] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Re- 

35 duzierhulse der eingangs genannten Art derart weiter- 
zubilden, daB die Entnahme eines erwarmten Werk- 
zeughalters aus der erfindungsgemaBen Reduzierhul- 
se besonders einfach moglich ist. 
[0006] Diese Aufgabe wird durch die erfindungsge- 

40 maBe Reduzierhulse dadurch gelost, daB die minde- 
stens zwei Segmente der Reduzierhulse durch eine ela- 
stische Spanneinrichtung derart miteinanderverbunden 
sind, daB die mindestens zwei Segmente wahrend des 
Erwarmvorgangs der in einem Innenraum der Reduzier- 

45 hulse aufgenommenen Werkzeugaufnahme gegen die 
rucktreibende Kraft der Spanneinrichtung auseinander- 
beweglich sind. 

[0007] Durch die erfindungsgemaBen MaBnahmen 
wird in vorteilhafter Art und Weise erreicht, daB sich die 

so erfindungsgemaBe Reduzierhulse zusammen mit dem 
erwarmten Werkzeughalter ausdehnen kann, so daB - 
im Gegensatz zu den bekannten Reduzierhulsen - kein 
PreBsitz zwischen der Reduzierhulse und dem erwarm- 
ten Werkzeughalter auftritt. Dies bringt in vorteilhafter 

55 Art und Weise mit sich , daB der erwarmte Werkzeughal- 
ter besonders einfach aus der Reduzierhulse auch und 
insbesondere im erwarmten Zustand entnehmbar ist, da 
die den Werkzeughalter in der Reduzierhulse haltende 
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Kraft im wesentlichen durch die rucktreibende Kraft der 
elastischen Spanneinrichtung bestimmt wird. 
[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspruche. 
[0009] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung sind dem Ausfuhrungsbeispie! zu entnehmen, das 
im folgenden anhand der Figuren beschrieben wird. Es 
zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung eines Aus- 
fuhrungsbeispiels einer Schrumpfvorrtch- 
tung mit eingesetzter Reduzierhulse, 

Figur 2 eine Ansicht des Ausfuhrungsbeispiels der 
Figur 1 aus der Richtung II der Figur 1 , 

Figur 3 eine Ansicht des Ausfuhrungsbeispiels aus 
der Richtung Ml der Figur 1 , 

Figur 4 eine Ausfiihrungsform einer Reduzierhulse, 

Figur 5 ein Schnitt durch die Reduzierhiilse entlang 
der Linie V-V der Figur 4 und 

Figur 6 eine Ansicht der Reduzierhiilse aus der Rich- 
tung VI der Figur 5. 

[0010] In Figur 1 ist nun ein Ausfiihrungsbeispiel einer 
Schrumpfvorrichtung 1 dargestellt, welches ein Gehau- 
se 2 mit einem Galgen 3 aufweist, an dem eine Auf nah- 
me 4 angeordnet ist, in die eine noch weiter unten ein- 
gehend beschriebene Reduzierhiilse 20 einbringbar ist. 
Die Aufnahme 4 ist entlang mindestens einer Durch- 
messerebene D in mindestens zwei Segmente 4a, 4b 
geteilt, wobei in Figur 1 der Fall einer einzigen Durch- 
messerebene D, die folglich die Aufnahme 4 in zwei 
Segmente 4a, 4b teilt, dargestellt ist. Dies schrankt je- 
doch die Allgemeingultigkeit dernachfolgenden Ausfuh- 
rungen nicht ein, da es dem Fachmann ersichtlich ist, 
wie er vorzugehen hat, wenn er die Aufnahme 4 in mehr 
als zwei Segmente 4a, 4b teilen mochte, wie es z. B. 
dann der Fall ware, wenn er z. B. eine weitere Teilung 
der Aufnahme 4 in dann insgesamt vier Segmente vor- 
sehen mochte, wobei dann vorzugsweise die weitere 
Teilung entlang einer zweiten Durchmesserebene, die 
orthogonal zu der in Figur 1 in senkrechter Richtung ver- 
(aufenden ersten Durchmesserebene D verlauft, ge- 
wahlt wird. 

[0011] Das in Figur 1 linke Segment 4a der Aufnahme 
4 weist ein Halteelement 4a' auf, welches mit dem Gal- 
gen 2 fest verbunden ist. Das Halteelement 4a' geht in 
ein Hulsenelement 4a" uber. In entsprechender Art und 
Weise ist das in Figur 2 rechte Segment 4b der Aufnah- 
me 4 ausgebildet: Ein am ersten Halteelement 4a' be- 
festigtes zweites Halteelement 4b', das in ein zweites 
Hulsenelement 4b" ubergeht, ist zusammen mit dem 
zweiten Hulsenelement 4b" relativ zum ersten Segment 
4a der Aufnahme 4 -insbesondere verschiebar- beweg- 



lich 

[0012] Die Aufnahme 4 weist eine Heizeinrichtung 7 
fur die in ihren durch die Innenflachen 5a,5b begrenzten 
Innenraum 6 einsetzbare Reduzierhiilse 20 auf. In dem 
s hierbeschriebenen Fall wird die Heizeinrichtung 7durch 
ein an der AuBenf lache Sa'.Sb' der beiden Segmente 4a t 
4b anliegendes Heizband 8 ausgebildet, dessen Enden 
8',8 M jeweils an einem der Halteelemente 4a',4b' der 
Aufnahme 4 befestigt sind. Das Heizband 8 ist uber ein 
io Kabel 9 mit einer im Gehause 2 aufgenommenen Ener- 
gieversorgung (nicht gezeigt) verbunden. Die Heizein- 
richtung 7 wird von einer Regeleinrichtung (nicht ge- 
zeigt) gesteuert, wobei vorzugsweise eine maximale 
Temperatur der Heizeinrichtung 7 programmierbar ist. 
f£ [0013] Die in den Innenraum 6 der vorzugsweise aus 
einem gut warmeleitenden Material gefertigten Aufnah- 
me 4 einschiebbare Reduzierhiilse 20 ist nun naher in 
den Figuren 4-6 dargestellt. Die vorzugsweise aus gut 
warmeleitendem Material gefertigte Reduzierhiilse 20 
ist -in dem hier beschriebenen Fall- entlang der Durch- 
messerebene D (siehe Figur 6) in zwei Segmente 21a, 
21 b geteilt, wobei es aber - entsprechend der Aufteilung 
der Aufnahme 4 in mehrere Segmente - auch hier wie- 
derum moglich ist, vorzusehen, daB die Reduzierhiilse 

20 aus mehr als zwei Segmenten 21 a,21b besteht. Die 
AuBenflache 22a,22b der beiden Segmente 21a,21b 
und die Innenflache 5a,5b der Segment 4a,4b der Auf- 
nahme 4 sind derart aufeinander abgestimmt, daB eine 
moglichst groBflachige Beriihrung der entsprechenden 
Flachen 5a,5b und 22a,22b in einem in die die Aufnah- 
me 4 eingesetztem Zustand der Reduzierhiilse 20 ge- 
geben ist, so daB ein guter Warmeubergang von der be- 
heizbaren Aufnahme 4 auf die Reduzierhiilse 20 und so- 
mit auch auf eine in einem Innenraum der Reduzierhiil- 
se 20 aufgenommene Werkzeugaufnahme (nicht ge- 
zeigt) gewahrleistet ist. Vorzugsweise ist die Reduzier- 
hulse 20 - wie am besten aus Figur 5 ersichtlich ist - mit 
einer leicht konischen AuBenform ausgebildet, so daB 
beim Einsetzen der Reduzierhiilse 20 in den Innenraum 
6 der Aufnahme 4 aufgrund der komplementar zur leicht 
konisch verlaufenden AuBenform der Reduzierhiilse 20 
gestalteten Innenflachen 5a, 5b der Segmente 4a, 4b ei- 
ne definierte Positionierung der Reduzierhiilse 20 in der 
Aufnahme 4 erreicht wird. Es ist aber auch eine zylin- 
drische Ausbildung der Reduzierhiilse 20 moglich. 
[0014] Die Innenflachen 26a, 26b der Segmente 21 a, 

21 b der Reduzierhiilse 20 sind wiederum auf die AuBen- 
kontur der im Innenraum aufzunehmenden Werkzeug- 
aufnahme derart abgestimmt, daB ein guter Warme- 
ubergang von der Reduzierhulse 20 auf die Werkzeug- 
aufnahme gegeben ist. 

[001 5] In vorteilhafter Weise ist nun vorgesehen, daB 
die Reduzierhulse 20 uber eine elastisch federnde 
Spanneinrichtung 30 verfugt, die erlaubt, daB sich die 
beiden Segmente 21a,21b der Reduzierhiilse 20 aus- 
einanderbewegen, wenn sich die im Innenraum der Re- 
duzierhulse 20 aufgenommene Werkzeugaufnahme in 
Folge ihrer Warmebeaufschlagung ausdehnt. Hier- 
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durch wird vorteilhafter Weise erreicht, daft nunmehr 
kein PreBsitz zwischen der erwarmten Werkzeugauf- 
nahme und der Reduzierhulse 20 auftritt, so daB die 
Werkzeugaufnahme leicht im erwarmten Zustand aus 
der Reduzierhulse 20 entnommen werden kann. Es ist 
also bei der beschriebenen Reduzierhulse 20 nicht 
mehr erforderlich, nach Durchfuhrung des Schrumpf- 
vorgangs zum Flxieren eines Werkzeugschaftes in der 
Werkzeugaufnahme abzuwarten, bis sich die Werk- 
zeugaufnahme etwas abgekuhlt hat und damit wieder 
geschrumpft ist. Hierdurch werden in besonders einfa- 
cher Art und Weise kurzere Wechselzeiten erreicht, wo- 
bei die gleichmaBige und ohne eine offene Flamme er- 
folgende Erwarmung des Werkzeug-Spannf utters 
durch die Heizeinrichtung 7 der Aufnahme 4 bewirkt, 
daS keine Uberhitzung der Werkzeugaufnahme und ei- 
nes in ihr gegebenenfalls aufgenommenen elektroni- 
schen Chips auftreten kann. 

[0016] Im hier gezeigten Fall ist die elastisch ruckfe- 
dernde Spanneinrichtung 30 dadurch realisiert, da3 in 
der AuBenf lache 22a,22b der die Reduzierhulse 20 aus- 
bildenden Segment 21 a, 21b zwei umlaufende Nuten 
31a,31b eingebracht sind, in denen elastische Span- 
nelemente 32a,32b * wie z.B. ein elastisch dehnbare 
Streifen aus Metall Oder Kunststoff - angeordnet sind. 
Es bedarf keiner weiteren Erwahnung, daB es naturlich 
auch moglich ist, an Stelle der beiden Nuten 31a,31b 
nur eine einzige Nut Oder mehr als zwei Nuten 31 a,31 b, 
jeweils mit den entsprechenden Spannelementen 32a, 
32b vorzusehen. 

[0017] In dem hier gezeigten Fall sind die Spannele- 
mente 32a,32b umlaufend ausgefuhrt. Es ist aber auch 
moglich, die Spannelemente 32a,32b derart auszufiih- 
ren, daB sie nicht urn den gesamten Umfang der Seg- 
mente 21a,21b der Reduzierhulse 20 laufen, sondern 
daB sie nur jeweils die Trennstellen 34a,34b der Redu- 
zierhulse 20 uberspannen. 

[0018] In vorteilhafter Weise ist vorgesehen, daB die 
Aufnahme 4 derart angeordnet ist, daB die Reduzierhul- 
se 20 in die Aufnahme 4 in einer im wesentlichen waag- 
rechten Richtung einschiebar ist. Diese MaBnahme be- 
sitzt den Vorteil, daB hierdurch eine besonders einfache 
Handhabung gewahrleistet ist. Ein weitere Vorteil be- 
steht darin, daB auf diese Art und Weise besonders ein- 
fach eine aus Figur2 ersichtliche MeBvorrichtung 50 fur 
die Langseinstellung des Werkzeugsschaftes vorseh- 
bar ist. 

[0019] Urn eine Arretierung der Reduzierhulse 20 in 
der Aufnahme 4 zu ermoglichen, ist vorgesehen, daB 
die Reduzierhulse 20 ein Arretierelement 71 einer Arre- 
tie rein richtung 70 aufweist, welches mit einem in den 
Figuren nicht gezeigten Arretierelement der Aufnahme 
4, welches den gerateseitigen Teil der Arretierein rich- 
tung 70 ausbildet, zusammenwirkt. Im hier gezeigten 
Fall ist das Arretierelement 71 als ein aus der AuBen- 
f lache 22a der Reduzierhulse 20 hervortretender Stift 
ausgebildet, welcher in eine in axialer Richtung veriau- 
f ende, L-formige Nut (nicht gezeigt) der Aufnahme 4 ein- 



schiebbar und durch eine Drehung nach der Art eines 
Bajonetts verriegelbar ist. 

[0020] Die Vorrichtung weist desweiteren eine Abla- 
gestation 40 (siehe Figur 1 und 2) auf, in der die aus der 

5 Reduzierhulse 20 entnommene Werkzeugaufnahme 
und/oder die Reduzierhulse 20 selbst abkuhlbar ist. 
Hierzu ist vorgesehen, daB das Gehause 2 einen mit 
Offnungen 42 versehenen Bereich 43 aufweist, unter 
dem ein Geblase (nicht gezeigt) angeordnet ist. 

10 [0021] Es kann aber auch vorgesehen sein, daB an- 
stelle der Offnungen 42 Oder zusatzlich zu diesen die 
Ablagestation 40 mindestens ein rohrenformiges Auf- 
nahmeelement (nicht gezeigt) aufweist, in welches die 
Reduzierhulse 20 und/oder die Werkzeugaufnahme 

15 zum Abkuhlen einsetzbar ist, und zwar vorzugsweise 
derart, daB im eingesetzten Zustand die Reduzierhulse 
20 und/oder die Werkzeugaufnahme unter der Oberfla- 
cne der Ablagestation 40 liegt, so daB auch in dem Fall, 
daB der Benutzer seine Hand auf die Ablagestation 40 

20 legt, diese nicht mit der erwarmte Reduzierhulse 20 und/ 
oder der Werkzeugaufnahme in Beruhrung kommen 
kann. Eine derartige Ausgestaltung ist aus sicherheits- 
technischen Aspekten vorteilhaft. 
[0022] Urn die Reduzierhulse 20 aus der Aufnahme 4 

25 und/oder aus den vorgenannten Aufnahmeelementen 
der Ablagestation 40 leicht entnehmen zu konnen, ist 
vorgesehen, daB diese an ihrer Frontf lache Bohrungen 
45, 46 aufweist, in die zum Entnehmen der Reduzier- 
hulse 20 mit einer entsprechend geformten Zange ein- 

30 gegriffen werden kann. 

[0023] Die Vorrichtung 1 weist desweiteren eine An- 
zeigeeinrichtung 60 mit einer Anzeige 61 und Wahlta- 
sten 62a,62b auf, wobei die durch die Wahltasten 62a, 
62b vorwahlbare Temperatur und die Dauer der Tempe- 

35 raturbeaufschlagung auf der Anzeige 61 darstellbar 
sind. 

[0024] Zusammenfassend ist festzustellen, daB 
durch die beschriebene Reduzierhulse 20 und die sie 
verwendende Vorrichtung 1 in vorteilhafter Weise ein 

40 einfaches Entnehmen von erwarmten We rkzeugen aus 
der Reduzierhulse 20 ermoglicht wird, indem vorgese- 
hen ist, daB die Reduzierhulse 20 aus mindestens zwei 
Segmenten 21a,21b besteht, die gegeneinander be- 
weglich und durch eine elastische Spanneinrichtung 30 

45 gehalten sind. 



Patentanspriiche 

so 1 . Reduzierhulse fur eine Schrumpfvorrichtung (1 ) fur 
eine Werkzeugaufnahme, die mindestens zwei 
Segmente (21a,21b) aufweist, die relativ zueinan- 
der beweglich sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB die mindestens zwei Segmente (21a,21b) der 

55 Reduzierhulse (20) durch eine elastische Spann- 
einrichtung (30) derart miteinander verbunden sind, 
daB die mindestens zwei Segmente (21 a,21 b) wah- 
rend des Erwarmvorgangs der in einem Innenraum 
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der Reduzierhulse (20) aufgenommenen Werk- 
zeugaufnahme gegen die rucktreiben' de Kraft der 
Spanneinrichtung (30) auseinanderbeweglich sind. 

2. Reduzierhulse nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Spanneinrichtung (30) minde- 
stens ein Spannelement (32a,32b) aufweist, wel- 
ches mindestens zwei Segmente (21 a,21 b) der 
Reduzierhulse (20) beaufschlagt. 

3. Reduzierhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Spannelement (32a, 
32b) der Spanneinrichtung (30) der Reduzierhulse 
(20) in peripharer Richtung der Reduzierhulse (20) 
zumindest uber einen Teilbereich derselben umlau- 
fend ausgebildet ist. 

4. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB das min- 
destens eine Spannelement (32a,32b) der Spann- 
einrichtung (30) der Reduzierhulse (20) in einer in 
einer AuRenflache (22a,22b) der Reduzierhulse 
(20) eingebrachten Nut (31 a, 31b) aufgenommen 
ist. 

5. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Redu- 
zierhulse (20) zwei Nuten (31a,31b) aufweist, die 
jeweils an gegeniiberliegenden Enden der Redu- 
zierhulse (20) angeordnet sind. 



tiereinrichtung (70) aufweist, durch das sie in einer 
Aufnahme (4) losbar arretierbar ist. 

1 1 . Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
s spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Redu- 
zierhulse (20) an ihrer Frontflache mindestens eine 
Bohrung (45, 46) zum Entnehmen der Reduzierhul- 
se (20) aufweist. 

10 12. Schrumpfvorrichtung fur eine Werkzeugaufnahme, 
dadurch gekennzeichnet, daB in eine Aufnahme 
(4) der Schrumpfvorrichtung (1 ) eine Reduzierhulse 
(20) nach einem der Anspruche 1-11 eingesetzt ist. 

15 13. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Aufnahme (4) fur die Re- 
duzierhulse (20) mindestens zwei Segmente (4a, 
4b) aufweist, die gegeneinander beweglich ange- 
ordnet sind. 

20 

1 4. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 1 2 
Oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
nahme (4) fur die Reduzierhulse (20) eine Heizein- 
richtung (7) aufweist, durch welche die Segmente 

25 (4a,4b) der Aufnahme (4) erwarmbar sind. 

15. Schrumfvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Heizeinrichtung (7) ein 
die Segmente (4a, 4b) umgebendes Heizband (8) 

30 aufweist. 



6. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Au- 
Benkontur der Reduzierhulse (20) einen konischen 
Verlauf aufweist. 

7. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB den In- 
nenraum (26) der Reduzierhulse (20) begrenzende 
Innenflachen (26a,26b) der Segmente (21a,21b) 
der Reduzierhulse (20) in axialer Richtung einen 
konischen oder einen zylindrischen Verlauf aufwei- 
sen, 

8. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Redu- 
zierhulse (20) aus einem gut warmeleitendem Ma- 
terial gefertigt ist. 

9. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die min- 
destens zwei Segmente (21a,21b) der Reduzier- 
hulse (20) durch entsprechendeTrennstellen (34a, 
34b) voneinander getrennt sind. 

10. Reduzierhulse nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Redu- 
zierhulse (20) ein Arretierelement (71 ) einer Arre- 



16. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 1 2 
bis 1 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah- 
me (4) derart in der Schrumpfvorrichtung (1) ange- 

35 ordnet ist, da3 die Reduzierhulse (20) in einer im 
wesentlichen waagrechten Richtung in die Aufnah- 
me (4) einschiebbar ist. 

1 7. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 1 2 
40 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB in der Auf- 
nahme (4) die Reduzierhulse (20) losbar arretierbar 
ist. 

1 8. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 1 2 
45 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Schrumpfvorrichtung (1) eine LangenmeBvorrich- 
tung (50) aufweist. 

1 9. Schrumpfvorrichtung nach einem der Anspruche 1 2 
so bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Schrumpfvorrichtung (1) eine Ablagestation (40) 
aufweist, in der die aus der Reduzierhulse (20) ent- 
nommene Werkzeugaufnahme und/oder die Redu- 
zierhulse (20) abkuhlbar ist. 

55 

20. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ablagestation (40) durch 
einen mit Offnungen (42) versehenen Bereich (43) 
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des Gehauses (2), unter dem ein Geblase angeord- 
net ist, ausgebildet ist. 

21. Schrumpfvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ablagestation (40) min- 
destens ein Auf nahmeelement aufweist, in welches 
die Reduzierhulse (20) und/oder die der Reduzier- 
hulse (20) entnommene Werkzeugaufnahme ein- 
setzbar ist. 

22. Schrumpfvorrichtung nach einem der Ansp ruche 12 
bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schrumpfvorrichtung (1) eine Anzeigeeinrichtung 
(60) mit einer Anzeige (61) und Wahltasten (62a, 
62b) aufweist, wobei durch die Wahltaste (62a,62b) 
die Temperatur und/oder die Dauer der Tempera- 
turbeaufschlagung der Reduzierhulse (20) vor- 
wahlbar sind. 



Claims 

1 . Reducing sleeve for a shrinkage device (1 ) for a tool 
holder, having at least two segments (21a, 21b) 
which are movable relative to each other, charac- 
terised in that the at least two segments (21 a, 21 b) 
of the reducing sleeve (20) are joined together by 
an elastic clamping fixture (30) in such a way that 
the at least two segments (21 a, 21 b) can, during the 
heating of the tool holder held in an interior of the 
reducing sleeve (20), be moved apart against the 
repelling force of the clamping fixture (30). 

2. Reducing sleeve as claimed in Claim 1 , character- 
ised in that the clamping fixture (30) has at least 
one clamping element (32a, 32b) which acts upon 
at least two segments (21a 21b) of the reducing 
sleeve (20). 

3. Reducing sleeve as claimed in Claim 2, character- 
ised in that at least one clamping element (32a, 
32b) of the clamping fixture (30) of the reducing 
sleeve (20) in the peripheral direction of the reduc- 
ing sleeve (20) is designed as circumferential, at 
least over a portion thereof. 

4. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the at least 
one clamping element (32a, 32b) of the clamping 
fixture (30) of the reducing sleeve (20) is held in a 
groove (31a, 31b) made in an outer face (22a, 22b) 
of the reducing sleeve (20). 



6. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the outer con- 
tour of the reducing sleeve (20) is conical in shape. 

5 7. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the inner fac- 
es (26a, 26b) of the segments (21 a, 21 b) of the re- 
ducing sleeve (20) which bound the interior (26) of 
the reducing sleeve (20) are conical or cylindrical in 

w shape in the axial direction. 

8. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the reducing 
sleeve (20) is made of a material having good heat 

15 conductivity. 

9. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the at least 
two segments (21a, 21 b) of the reducing sleeve (20) 

20 are separated from each other by corresponding 
separating points (34a, 34b). 



5. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the reducing 
sleeve (20) has two grooves (31 a, 31 b) each locat- 
ed at opposite ends of the reducing sleeve (20). 



10. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that the reducing 

25 sleeve (20) has a locking element (71 ) of a locking 
device (70), by means of which it is detach ably lock- 
able in a holder (4). 

11. Reducing sleeve as claimed in any one of the pre- 
30 ceding claims, characterised in that the reducing 

sleeve (20) has on its front face at least one bore 
(45, 46) for removal of the reducing sleeve (20). 

12. Shrinkage device for a tool holder, characterised 
35 in that a reducing sleeve (20) as claimed in any one 

of Claims 1 - 11 is inserted in a holder (4) of the 
shrinkage device (1). 

13. Shrinkage device as claimed in Claim 12, charac- 
40 terised in that the holder (4) for the reducing sleeve 

(20) has at least two segments (4a, 4b) located such 
that they are movable in opposite directions relative 
to each other. 

45 14. Shrinkage device as claimed in any one of Claims 
12 or 13, characterised in that the holder (4) for 
the reducing sleeve (20) has a heating facility (7) 
which enables the segments (4a, 4b) of the holder 
(4) to be heated. 

50 

15. Shrinkage device as claimed in Claim 14, charac- 
terised in that the heating facility (7) has a heating 
strip (8) surrounding the segments (4a, 4b); 

55 16. Shrinkage device as claimed in any one of Claims 
1 2 to 1 5, characterised in that the holder (4) is ar- 
ranged in the shrinkage device (1) in such a way 
that the reducing sleeve (20) is insertable in the 
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holder (4) in a substantially horizontal direction. 

17. Shrinkage device as claimed in any one of Claims 
1 2 to 1 6, characterised in that the reducing sleeve 
(20) is detachably lockable in the holder (4). 

18. Shrinkage device as claimed in any one of Claims 
12 to 17, characterised in that the shrinkage de- 
vice (1) includes a length meter (50). 

19. Shrinkage device as claimed in any one of Claims 
12 to 18, characterised in that the shrinkage de- 
vice (20) has a receiving station (40) in which the 
tool holder removed from the reducing sleeve (20) 
and/or the reducing sleeve (20) can be cooled 
down. 

20. Shrinkage device as claimed in Claim 19, charac- 
terised in that the receiving station (40) is formed 
by an area (43) of the casing (2) which is provided 
with orifices (42), under which area a fan is located. 

21. Shrinkage device as claimed in Claim 19, charac- 
terised in that the receiving station (40) has at least 
one holding element into which the reducing sleeve 
(20) and/or the tool holder removed from the reduc- 
ing sleeve (20) may be inserted. 

22. Shrinkage device as claimed in any one of Claims 
12 to 21, characterised in that the shrinkage de- 
vice (1 ) has a display facility (60) with a display (61 ) 
and selector keys (62a, 62b), wherein the selector 
key (62a, 62b) enables the temperature and/or the 
duration of the application of heat to the reducing 
sleeve (20) to be preselected. 



Revendications 

1 . Douille de reduction pour un dispositif de retrait (1 ) 
pour un logement d'outil, qui presente au moins 
deux segments (21 a, 21 b) qui sont mobiles Tun par 
rapport a I'autre, caracterisee en ce que fes seg- 
ments (21 a, 21b) de la douille de reduction (20), au 
moins au nombre de deux, sont relies I'un a I'autre 
par un dispositif de serrage elastique (30) de telle 
sorte que les segments (21a, 21b), au moins au 
nombre de deux, au cours du processus de rechauf- 
fement du logement d'outil dispose dans I'espace 
interne de la douille de reduction (20), sont a meme 
de s'ecarter I'un de I'autre a I'encontre de la force 
de retropropulsion exercee par le dispositif de ser- 
rage (30). 

2. Douille de reduction selon ta revendication 1, ca- 
racterise en ce que ie dispositif de serrage (30) 
presente au moins un element de serrage (32a, 
32b) qui agit sur au moins deux segments (21a, 



21b) de la douille de reduction (20). 

3. Douille de reduction selon la revendication 2, ca- 
racterisee en ce qu'au moins un element de ser- 

5 rage (32a, 32b) du dispositif de serrage (30) de la 
douille de reduction (20), est realise, dans la direc- 
tion peripherique de la douille de reduction (20), de 
facon a entourer cette derniere au moins sur une 
zone partielle. 

w 

4. Douille de reduction selon Tune quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'au moins un element de serrage (32a, 32b) du 
dispositif de serrage (30) de la douille de reduction 

15 (20) vient se loger dans une rainure (31 a, 31 b) pra- 
tiquee dans la surface externe (22a, 22b) de la 
douille de reduction (20). 

5. Douille de reduction selon I'une quelconque des re- 
20 vendications precedentes, caracterisee en ce que 

la douille de reduction (20) presente deux rainures 
(31a, 31b) qui sont disposees respectivement aux 
extremites opposees de la douille de reduction (20). 

25 6. Douille de reduction selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce que 
le contour externe de la douille de reduction (20) 
presente une allure conique. 

30 7. Douille de reduction selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce que 
les surfaces internes (26a, 26b) des segments 
(21 a, 21 b) de la douille de reduction (20) delimitant 
I'espace interne (26) de la douille de reduction (20) 

35 presentent, en direction axiale, une allure conique 
ou une allure cylindrique. 

8. Douille de reduction selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce que 

40 la douille de reduction (20) est realisee en une ma- 
tiere bonne conductrice de chaleur. 

9. Douille de reduction selon Tune quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce que 

45 les segments (21a, 21b) de la douille de reduction 
(20), au moins au nombre de deux, sont separes 
I'un de I'autre par des endroits de separation cor- 
respondents (34a, 34b). 

50 1 o. Douille de reduction selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce que 
la douille de reduction (20) presente un element 
d'arret (71 ) d'un dispositif d'arret (70), parlequel elle 
peut etre bloquee de maniere amovible dans un lo- 
55 gement(4). 

1 1 . Douille de reduction selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, caracterisee en ce qu 
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la douille de reduction (20) presente, sursa surface 
frontale, au moins un alesage (45, 46) pour le retrait 
de la douille de reduction (20). 

1 2. Dispositif de retrait pour un logement d'outil, carac- 
terise en ce qu'une douille de reduction (20) selon 
Tune quelconque des revendications 1 a 11 est in- 
seree dans un logement (4) du dispositif de retrait 
d). 

13. Dispositif de retrait selon la revendication 12, ca- 
racterise en ce que le logement (4) pour la douille 
de reduction (20) presente au moins deux seg- 
ments (4a, 4b) qui sont disposes en mobilite I'un par 
rapport a I'autre. 

14. Dispositif de retrait selon Tune quelconque des re- 
vendications 12 ou 13, caracterise en ce que le 
logement (4) pour la douille de reduction (20) pre- 
sente un dispositif de chauffage (7) par lequel on 
peut chauffer les segments (4a, 4b) du logement 
(4). 

15. Dispositif de retrait selon la revendication 14, ca- 
racterise en ce que le dispositif de chauffage (7) 
presente un ruban de chauffage (8) entourant les 
segments (4a, 4b). 

16. Dispositif de retrait selon Tune quelconque des re- 
vendications 12 a 15, caracterise en ce que le lo- 
gement (4) est dispose dans le dispositif de retrait 
(1 ) de telle sorte que la douille de reduction (20) est 
a meme de venir s'inserer dans le logement (4) en 
direction essentiellement horizontale. 

17. Dispositif de retrait selon Tune quelconque des re- 
vendications 12 a 16, caracterise en ce que la 
douille de reduction (20) peut etre bloquee de ma- 
niere amovible dans le logement (4). 

18. Dispositif de retrait selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 2 a 1 7, caracterise en ce que le dis- 
positif de retrait (1 ) presente un dispositif de mesure 
de la longueur (50). 

19. Dispositif de retrait selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 2 a 1 8, caracterise en ce que le dis- 
positif de retrait (1 ) presente un poste de depdt (40) 
dans lequel le logement d'outil retire de la douille 
de reduction (20) et/ou la douille de reduction (20) 
peuvent etre refroidis. 

20. Dispositif de retrait selon la revendication 19, ca- 
racterise en ce que le poste de depdt (40) est rea- 
lise a I'aide d'une zone (43) du boTtier (2) munie 
d'ouvertures (42), en dessous de laquelle est dis- 
pose un ventilateur. 



21. Dispositif de retrait selon la revendication 19, ca- 
racteris ' n ce que le poste de depot (40) presente 
au moins un element de reception dans lequel la 
douille de reduction (20) et/ou le logement d'outil 

5 retire de la douille de reduction (20) peuvent venir 
s'inserer. 

22. Dispositif de retrait selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 2 a 21 , caracterise en ce que le dis- 

10 positif de retrait (1 ) presente un dispositif d'afficha- 
ge (60) comprenant un affichage (61) et des tou- 
ches de selection (62a, 62b), la temperature et/ou 
la duree de I'exposition de la douille de reduction 
(20) a la temperature pouvant etre preselection- 
's nees via des touches de selection (62a, 62b). 
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Fig. 2 
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